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1. Konstrukcja, przeznaczenie, mozliwosci

INDU iMAX 500 jest urzadzeniem kompaktowym typu All-in-One czyli integrujagcym
w sobie funkcje sterownika, dotykowego panela operatorskiego, rozbudowanym o opcje
komunikacyjne oraz wbudowang obstuge sygnatéw wejsciowych i wyjsciowych.
Dzieki swoim mozliwosciom sterowniki te znajdujg zastosowanie w aplikacjach
sterowania procesami przemystowymi, w ktérych najwieksze znaczenie ma temperatura,
czyli np.: komory wedzarnicze, kotty parzelnicze, komory rozmrazalnicze itp.
Sterowanie komorami wedzarniczymi to podstawowe zadanie, dla ktérego powstat
ten sterownik, co przejawia sie w rodzaju prezentowanych danych, sposobie pracy

terownika itp.

Podstawowym elementem jest dotykowy panel operatorski, jest on niezbedny
w kazdym sterowniku, pozwala on na:
- konfiguracje catego sterownika
- zadawanie parametréw sterujgcych procesem
- obserwacje aktualnych pomiaréw

2. Rodzaj obudowy - wymiary

. Wymiar a5
Oznaczenie Wymiary o{woruy Glgl')okosc
vl Obudowa zewnetrzne montazowego montazowa wraz
szer x wys. szer X wys z przytqczami
iMAX 500 KW-H 269x177mm | 235x142mm 80mm
*str.nr.5 dokfadny|
rys. techniczny
iMAX 500 KW-V 177x269mm | 142x235mm 80mm
*str.nr.5 doktadny|
rys. techniczny




Wymiary

Oznaczenie Wymiary otwor Glebokos¢
sterownika Obudowa zewnetrzne | T montazowa wraz
szer x wys. z przytqczami
szer X wys.
|MAX2580_|(_)OKW-V 269x177mm | 235x142mm 80mm
*str.nr.5 doktadn
rys. techniczny
'MAX;O?OKW'H 177%269mm | 142x235mm | 80mm
*str.nr.5 dokfadny|
@ rys. techniczny
iMAX 500F KW-h 190x139mm | 156x127mm 100mm
*str.nr.6 dokfadny|
rys. techniczny
iMAX 500F KW-V 139x190mm | 127x156mm 100mm
*str.nr.6 dokfadny|
rys. techniczny
IMAX ZSg%KW'H 190x139mm | 156x127mm | 100mm
*str.nr.6 dokfadny|

rys. techniczny




o . Wymiary Wymiary Gtebokosc
znaczenie zewnetrzne otworu montazowa wraz

sterownika Obudowa montazowego .

szer x wys. z przytqczami
szer X wys.
iMAX 500F KW-V 139x190mm | 127x156mm 100mm
28TO
*str.nr.6 dokfadny|
e rys. techniczny

2.1. Opis wejs¢, wyjsc i portow

Nazwa i oznaczenie sterownika
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: : 24V DC |24V DC| 24V DC |24V DC| 24V DC| 24V DC| 24V DC| 24V DC

Zasilanie | ™, T T AT T A T | i

Wyj. Przekaznikowe | 14 | 14 14 | 14

Wyj. Tranzystorowe 28 | 28 28 | 28

Wyj. Analogowe 1 1 1 1 1 1 1 1

Wej. Analogowe 4 | 4 | 4 4 4 | 4| 4| 4

Wej. Cyfrowe | 8 | 8 | 8 8 | 8| 8| 8 8

Wej. Cyfrowe - pomiarowe 1 1 1 1 1 1 1 1
Porty cyfrowe | Rs485 RS485|RS485|RS485 | RS485 RS485| RS485 | RS485




2.1.1 Obudowa INDU iMAX 500
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2.1.2 Obudowa INDU iMAX 500F
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3. Poczqtek pracy INDU iMAX 500/500F

MY

152000

0Ge

Po wiaczeniu zasilania na wyswietlaczu graficznym wyswietlany jest ekran
z trzema ikonami INFO, MENU, START.

INFO MENU START

o] [

3.1. Funkcje klawisza INFO

Wybor klawisza INFO spowoduje doswietlenie sie na ekranie aktualnych pomiaréw
temperatury, temperatury batonu, wilgotnosci oraz osmiu klawiszy funkcyjnych F (F1..F8)
Ustawienia klawiszy funkcyjnych ustawiamy podobnie jak parametr stanu PAUZY i STOP
(opisany w rozdziale 5.2.4. Ustawienie parametréw dla stanu PAUZY, stanu STOP oraz F1..F8)
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29500
4. Programy technologiczne

4.1. Programowanie proceséw technologicznych
Aby utworzy¢ nowy program lub dokona¢ edycji juz istniejgcego nalezy:

- nacisna¢ klawisz & g nastepnie klikamy przycisk LS 2/eTe 7o [alel Vo 411

- wpisujemy hasto programowania (domysInie 1111)
- pojawi sie lista programow

Hasto programowania HRYs00

\E Nazwa programu
(TTZ13 I |

cren ey
e

o : ]
©--8 |Bo0®s

UWAGA!!!
Przy pierwszym uruchomieniu lista programow jest pusta nalezy
wprowadzi¢ nazwy programoéw za pomocq
klawiatury alfanumerycznej.
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NS00
Nazwa programu [

— SEI
ABC

(64 | Eies

cakaes
PGRS WXYZ

S

- nalezy wybrac program, ktéry chcemy wprowadzi¢ lub zmodyfikowac klikajac
na odpowiednia pozycje i zatwierdzajac ,OK.”

- wprowadzi¢ nazwe programu (litere na pozycji wprowadzamy naciskajqc
odpowiedniq ilos¢ razy klawisz opisany wybranq literq).

Rozpoczynamy edycje procesu. Za pomoca klawiszy a u wybieramy
numer cyklu, ktéry chcemy edytowac.

Nazwa programu

SEBEE

\ O

1 ANEO0
- : Cykl
(cykl:01] OSADZANIES > |
@ 0100 OSADZANIE )
SUSZENIE 1
50
g % = SUSZENIE 2
WEDZENIE 1
rﬁ‘ .80 WEDZENIE 2
D1 O Jiag > | WEDZENIE 3 )
A 0.0]
s[e]=]xX S|*[¥]xK

(wprowadzenie nazwy dla kroku realizowane jest za pomocq funkcji PARAMETRY KROKOW
opisanej w rozdziale 5.2.2)



Nastepnie nalezy wprowadzi¢: 1

- jak dtugo ma trwac cykl | (cykl:01] OSADZANIE |
- zadang temperature komory ?G) ( b]";ad]]
- zadang temperature batonu ——— _* ] 50
- zadang wilgotno§¢ ——— .L_‘ = -
*d L0
e [ &)
(01 91])p2[ 51)

P4 . 00]
S[e]s
INDU iMAX 500 posiada mozliwos¢ regulacji przyrostu temperatury w funkcji czasu
(technologia wedzenia ryb) lub w funkcji temperatury batonu
(parzenie w réznicy temperatur). Jezeli zachodzi taka koniecznos¢, nalezy podczas
wpisywania programu technologicznego w polu z napisem [DELTA] wpisa¢ wielko$¢
przyrostu temperatury w °C/ min, gdy w setup F10 wybrana wartos¢ [2] lub réznice
temperatur pomiedzy temperaturg komory, a temperatura batonu, gdy w setup F10
wybrana wartos¢ [1].
W przypadku wpisania wartosci przyrostu "DELTY" [0.0] nie jest realizowana regulacja

przyrostu temperatury. Wartosc¢ funkcji delta [3] w komorce SETUP F10 zarezerwowana
jest dla masownicy INDU iMAX500.

(Sposdb realizacji algorytmu regulacji przyrostu temperatury jest okreslony w menu SETUP
wartos¢ funkcji F10)

Jezeli w setup zostato ustawione dodatkowe zadane SF....60 wéwczas nalezy ustawié

takze: wage (dodatek 1| D7 [ a ]) PH (dodatekZ[DZ [ 51 ])

4.2. Readlizacja programu zapisanego w pamieci
Jezeli poprzedni proces zostat zrealizowany do konca lub jest to pierwsze uruchomienie
wowczas proces przebiega nastepujaco:

W celu realizacji programu zapisanego wcze$niej w pamieci sterownika nalezy:

- nacisna¢ klawisz,,START".

- za pomocy strzatek ﬁ ﬁ mozemy przesuwac liste programow.

10
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- wybieramy interesujacy nas program i klikamy przycisk,OK

RS 00 Ry
1. TORUNSKA
|01 OSADZANIE
d [ 500 | -----]
(500 ) ---—--)
¢ (800 J-----
[© (0100 | -

(D1] 9101[92 510

i
srop PAUSE smtr

Jezeliw komdrce SETUP o nr 69 ustawiona jest wartosc 2..200 to program zostanie wykonany

okreslona ilos¢ razy, jezeli ustawiona wartos¢ -1 wéwczas program wykonywany jest w
nieskoriczonej petli.

4.3. Zatrzymanie realizacji wykonywanego programu

W kazdej chwili mozemy przerwaé wykonywanie programu, aby to zrobi¢ nalezy
nacisna¢ klawisz,,STOP”. Mozna réwniez przerwa¢ chwilowo wykonywanie programu,
aby to zrobi¢ nalezy nacisna¢ klawisz,PAUSE".

NS00 WeEy
1. TORUNSKA
|01 OSADZANIE
d [ 500 | -----]
(500 J-----]
¢ (800 J-----
[© (om0 | -]

(D1] 9101[92 51.0

1l ///
smp

Jezeli program nie zostanie zakoriczony w sposéb naturalny tylko poprzez zanik
zasilania, to przy nastepnym uruchomieniu sterownik automatycznie bedzie kontynuowat

przerwany proces w przypadku gdy przerwa zasilania nie przekroczy czasu ustawionego
w komorce SETUP o nr 12.

11



4.5. Edycja zadanych parametréw podczas pracy sterownika

Istnieje mozliwos¢ korygowania zadanych wczesniej parametréw, podczas
wykonywania programu przez sterownik. W tym celu nalezy (podczas realizacji programu)

nacisna¢ klawisz,,KONFIGURACJA” a wartosci zadane zaczynaja migac
na zielono.

Aby edytowac dany parametr nalezy klikna¢ odpowiednia belke, po wprowadzeniu
zmian klikamy klawisz,OK"

UWAGA!!

Wprowadzone podczas pracy sterownika zmiany obowiqzujq tylko do momentu
zakoriczenia procesu technologicznego. Po zakoriczeniu programu sterownik
“pamieta” program z danymi ustawionymi podczas procesu programowania.

Podczas edycji danych programu zostaje wstrzymane odliczanie czasu i kontrola
warunku zakoriczenia cyklu. Sterownik automatycznie wraca do normalnego

trybu pracy jezeli przez minute nie zostanie nacisniety zaden klawisz.

5. Konfiguracja sterownika

Sterownik dysponuje bardzo rozbudowanymi funkcjami konfiguracyjnymi,
umozliwiajgcymi dostosowanie jego parametréw i sposobu pracy do indywidualnych
potrzeb uzytkownika. Odpowiednie ustawienia dokonane poprzez menu konfiguracyjne
zapamietywane sg przez sterownik i wykorzystywane podczas pracy.

Konfiguracja sterownika zostata podzielona na nastepujace funkcje:

- funkcje uzytkownika

RABOO
- funkcje serwisowe 1

BE

82 Programowanie

- funkcje serwisowe 2

12
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5.1. Funkcje uzytkownika
W tych funkcjach mamy mozliwos¢ ustawienia:

HRNEO00
T

- hasto programowania gLl Hosi program. .
- hasto uzytkownika & Hasto Uzytkow.
- czasu i daty

- jezyka menu

5.1.1. Hasto programowania
Aby zmieni¢ hasto programowania najpierw nalezy wprowadzic¢ stare hasto (1111)
a nastepnie wpisa¢ nowe hasto.

5.1.2. Hasto uzytkownika
Aby zmieni¢ hasto uzytkownika najpierw nalezy wprowadzi¢ stare hasto (1111)
a nastepnie wpisa¢ nowe hasto

5.1.3. Ustawienie czasu i daty
Aby ustawic czas i date nalez wybrac funkcje ,ZEGAR” i wprowadzi¢ odpowiednia date
i czas z klawiatury zatwierdzajac wybor przyciskiem OK.

5.1.4. Ustawienie jezyka menu
Aby ustawic¢ jezyk menu nalezy wybrac funkcje ,JEZYK".

5.2. Funkcje serwisowe 1
W tych funkcjach mamy mozliwo$¢ wyboru:
- ustawien
- parametréw krokow

- parametrow stanow STOP i PAUZA

wReysoo

- parametrow wyjsé I/0 F= Param. krokéw
- przeglad

Aby wejs¢ do Funkcji serwisowych 1
nalezy podac hasto uzytkownika.

l’h Stop Pauza

13



5.2.1. Ustawienie parametrow sterownik
Aby ustawic¢ parametry sterownika nalezy wybrac funkcje ,USTAWIENIA”

Teraz rozpoczynamy edycje parametréw sterownika (parametry zapisane sa w komérkach
ponumerowanych od FO1..F77) Aby edytowac wybrany parametr nalezy wybrac
go z listy i klikng¢ klawisz,,OK.”

Powyzsze czynnosci powtarzamy do momentu ustawienia pozadanych wartosci
w kazdej komorce. Znaczenie poszczegdlnych komoérek przedstawia tabela:

Nr. Nazwa UZTiEEt

Komérki Komérki ustawiona Zakres Opis
fabrycznie
Numer w sieci RS - 485 pod jakim widziany
Fo1 ADRES DLA PC 1 1.32 jest sterownik przez komputer PC.
Predkos¢ transmisji RS485 - potaczenie z PC
0-9600
PARAMETRY 1-19200
Fo2 TRANSMISJI 4 041 238400
3-62500
4-115200
‘s 0 - max
JASNOSC ¢
FO3 1 popswiETLENIA 0 0.2 | 1-min
2 - optymalne
Fo4 CZAS WAR. KONCA 1 0..99 Dodatkowy czas do zakorczenia cyklu

0 - pauza z klawisza
1 - pauza wyzwalana cyklicznie zgodnie
Fo5 STATUS PAUZY 0 0.2 z programem czas cyklu zatrzymany
2 - pauza wyzwalana cyklicznie zgodnie
z programem czas cyklu nie zatrzymany

0 - wytaczony

Fo6 BUCZEK ALARMU 1 0..1 1- zalaczony
for JEDNOSTKA o o éeijggétka pomiaru temperatury
TEMPERATURY - o
1-0°F
Fo8 TEMP. PLYTY 380 | -99.999 | Temperatura ptyty dymogeneratora
Fo9 TEMP. DYMU 250 [ -99.999 | Temperatura dymu
0 - delta wyfaczona
F10 TYP DELTY 0 0.2 1 - delta baton-komora
2 - delta przyrost temperatury w czasie
F11 | PROBKA REJESTRACJI 1 0..99 Czestotliwos¢ zapisu rejestracji
F12 CZAS NA RESTART 40 0..999 Czas w minutach [min]

14



Nr.

Nazwa

Wartos¢

komorki komorki ;’:;:;:’;:": Zakies Opis
F13 | MAX.ZAD.TEMPKOM 200 -99..999 | Maksymalna temperatura zadana komory
F14 MAX.ZAD.TEMP.BAT 200 -99..999 | Maksymalna temperatura zadana batonu
Typ pomiaru wilgotnosci:
0 - metoda psychrometryczna
1 - za pomoca cz. pradowego na kanale 1
F15 TYP POM. WILG. 0 0.4 2 - za pomoca cz. pragdowego na kanale 2
3 - za pomocg cz. pradowego na kanale 3
4 - za pomoca cz. pradowego na kanale 4
5 - za pomoca cz. cyfrowego 1Wire
PRZEKAZNIK -
F16 STEROWANY 0 0-14 ? }iu:lljrcrjwaern Iizlé?;vzy:iia sterowanego recznie
RECZNIE . P gorecznie.
F17 Delta aktywna 1 0.1
F18 | Wilgotnos$¢ aktywna 1 0.1
F19 REZERWA
. 0-sygnalizacja dzwiekowa wyfgczona
F20 DZWIEK KLAWIA. ! 0.1 1-sygnalizacja dzwiekowa zataczona
F21 | MAX.TEMPKOMORY 100 | -99.999 | Maksymalna dopuszczalna temperatura komory
F22 | MAX.TEMP.BATONU 90 -99..999 | Maksymalna dopuszczalna temperatura batonu
F23 MAX.TEMP.PLYTY 800 -99..999 | Maksymalna dopuszczalna temperatura dymogeneratora
F24 MAX.TEMP.DYMU 800 | -99.999 | Maksymalna dopuszczalna temperatura dymu
F25 MAX.WILGOTNOSC 99 0..99 Maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢
F26 KOREKCJAT.KOM.S 0 -200..200| Wartosc¢ korekty temperatury komory - czujnik suchy
F27 KOREKCJA T.KOM.M 0 -200..200| Wartos¢ korekty temperatury komory — czujnik mokry
F28 KOREKCJAT.BAT 0 -200..200| Wartos¢ korekty temperatury batonu
F29 KOREKCJAT.PLYTY 0 -200..200| Wartos$¢ korekty temperatury ptyty dymogeneratora
F30 KOREKCJAT.DYMU 0 -200..200| Wartosc¢ korekty temperatury dymu
KOREKCJA L -
F31 WILGOTNOSCI 0 0..99 Korekcja wilgotnosci
RODZAJ WEJSC Rodzaj napiecia podawanego na wejscia kontrolne:
F32 CYFROWYCH 0 0..1 0 - napiecie state
1 - napiecie zmienne
F33 | WYZWALACZ KONCA 0 0.1 Rodzaj sygnatu wejsciowego warunku zakonczenia cyklu
0 - sygnat wejsciowy z wejscia kontrolnego
1 - sygnat wejsciowy z wyjscia przekaznika
F34 | NUM.WYZW.KONCA 0 1.14 Numer wejscia kontrolnego lub przekaznika

dla warunku konca cyklu

15



Nr.

Nazwa

Wartos¢

komérki Kkomérki ;’:;‘:;:’:':',‘; Zakies Opis

F35 MIN.TK ZAD 0 -99..999 | Minimalna zadana temperatura komory

F36 MIN.TB ZAD 0 -99..999 | Minimalna zadana temperatura batonu

F37 MIN. WILG ZAD 0 -99..999 | Minimalna zadana wilgotnos¢

F38 MAX. WILG ZAD 0 -99..999 | Maksymalna zadana wilgotnos¢

F39 | MIN DODATEK 1 ZAD 0 -199..999 | Minimalna warto$¢ dodatku 1

F40 | MAX DODATEK 1 ZAD 0 -199..999 | Maksymalna warto$¢ dodatku 1

F41 | MIN DODATEK 2 ZAD 0 -199..999 | Minimalna warto$¢ dodatku 2

F42 | MAX DODATEK 2 ZAD 0 -199..999 | Maksymalna warto$¢ dodatku 2

F43 | Wart. Zad. kan 6 0 -200..200 | Warto$¢ zadana dla kanatu 6

F44 | Wart. Zad. kan 7 0 -200..200 | Wartos¢ zadana dla kanatu 7

F45 | Wart. Zad. kan 8 0 -200..200 | Warto$¢ zadana dla kanatu 8

F46 | Wart.Zad. kan 9 0 -200..200 | Wartos¢ zadana dla kanatu 9

F47 | Wart.Zad. kan 10 0 -200..200 | Warto$¢ zadana dla kanatu 10

F48 | Wart. Zad. kan 11 0 -200..200 | Wartos¢ zadana dla kanatu 11

F49 | Wart. Zad. kan 12 0 -200..200 | Wartos¢ zadana dla kanatu 12

F50 | KOREKCJA KAN 6 0 -20,0..20,0| Korekcja temperatury dla kanatu 6

F51 | KOREKCJA KAN 7 0 -20,0..20,0| Korekcja temperatury dla kanatu 7

F52 | KOR.TEMP. KANAL 8 0 -20,0..20,0| Korekcja temperatury dla kanatu 8

F53 | KOREKCJA KAN 9 0 -20,0..20,0| Korekcja temperatury dla kanatu 9

F54 | KOREKCJA KAN 10 0 -20,0..20,0| Korekcja temperatury dla kanatu 10

F55 | KOREKCJA KAN 11 0 -20,0..20,0| Korekcja temperatury dla kanatu 11

F56 | KOREKCJA KAN 12 0 -20,0..20,0| Korekcja temperatury dla kanatu 12

F57 | REZERWA

A I T
Numer przekaznika wedzenia — przekaznik

F59 | NR.PRZEK.WEDZEN 0 1.14 do odliczania czasu pomiedzy kolejnymi procesa
i mycia komory

F60 | CZAS DO MYCIA 0 0.999 | Czas pomiedzy procesami mycia wyrazony w godzinach
0 - funkcja wytaczona, wejscie do menu

F61 HASLO 1 0.1 ,Programowanie” nie wymaga podania hasta

PROGRAMOWANIA

1 - funkcja zataczona, wejscie do menu
,Programowanie” wymaga podania hasta
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Nr.

Nazwa

Wartos¢

komorki komorki ;’:;:;:’;:": Zakies Opis
0 - funkcja wyfaczona, wejscie do menu
HASLO 4Funkcje serwisowe 1" nie wymaga podania hasta
F62 . 1 0..1 X .
UZYTKOWNIKA 1 - funkcja zataczona, wejscie do menu
4Funkcje serwisowe 1”wymaga podania hasta
Fe3 | LOGIKA WEJSC : 01 0 - logika dodatnia
KONTROLNYCH " 1 - logika ujemna
0-tarowanie wytaczone
1-tarowanie po nacisnieciu klawisza F4
F64 | Typ tarowania wagi 1 0.3 2-tarowanie automatyczne na poczatku kazdego kroku
3-tarowanie automatyczne na poczatku kazdego kroku
lub po nacisnieciu klawisza F4
F65 WOLNE
F66 WOLNE
F67 WOLNE
F68 | Temp.zamiast wilg. 0 0..1 Ustawienie na 1 powoduje wyswietlanie podczas
programowania i w procesie zamiast ikony wilgotnosci
ikone temperatury. Ustawienie 1 powinno by¢ powigzane
z przestawieniem komorki F15 Typ pom. wilg. na
2 - wtedy zamiast wilgotnosci mozemy uzywac pomiaru
temperatury z kanatu 2 (mokry) jako wartos¢ wyswietlana
i regulowana.
F69 Stafa licznika 0 0..9999 stafa licznika - dzielnik dla regulatora licznik impulséw
F70 llos¢ zapetlen 0.1
F71 Gtlebokosc filtra Rh1 0 0..999
F72 | Gtebokosc filtra Rh2 2 0.5
. 0 - funkcja nieaktywna
F73 zﬁﬁmé’l‘gg : 0 1.14 | 1.14- okresla ktory z przekaznikow steruje
biegiem 1 silnika
. 0 - funkcja nieaktywna
F74 Eﬁf\ﬁﬁﬁzl;l\llilé ) 0 1.14 1..14 - okresla ktory z przekaznikow steruje
biegiem 2 silnika
Czas podawany w sekundach. Okreséla minimalny czas
F75 gﬁ_’:\‘“SKiOZPEDZANIA 10 0..99 potrzebny do rozpedzenia silnika na biegu pierwszym
aby mozna byto bezpiecznie przetaczy¢ go na bieg 2
Czas podawany w sekundach. Okresla minimalny czas
F76 giﬁ?KiAMOWANIA 10 0..99 potrzebny wyhamowania silnika z biegu drugiego
aby mozna byto bezpiecznie przetaczy¢ go na bieg 1
F77 | Typ wyjscia analogowego
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w2500

Wartos¢
ustawiona Zakres Opis
fabrycznie

Nr. Nazwa
komorki komorki

F78 |Czas wyswietlania INFO

F79 1T MAX
F80 1T MAX
F81 12 MIN
F82 12 MAX
F83 13 MIN
F84 13 MAX
F85 14 MIN
F86 14 MAX
F87 P.MIN
F88 P. MAX

F89 Dodatek 1 aktywny

F90 Dodatek 2 aktywny

Fo1 WOLNE
F92 F1TRYB
F93 F2TRYB
F94 F3 TRYB
F95 F4TRYB
F96 F5TRYB
F97 F6 TRYB
F98 F7 TRYB
F99 F8 TRYB

F100 | Edycja kroku w cyklu

Uwaga!!!
Ustawienie jednakowych wartosci MIN i MAX
spowoduje uniemozliwienie edycji parametréw
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5.2.2. Ustawienie parametrow krokow

Kazdy proces sterowany przez INDU iMAX 500 sktada sie z kolejno wykonywanych
krokéw technologicznych. W sterowniku moga zostac¢ zapisane ustawienia 16 krokéw.
Dla kazdego kroku nalezy zdefiniowac:

- nazwe
- stany przekaznikéw
- warunek konca kroku

Aby ustawic te parametry nalezy wybrac funkcje ,Parametry krokéw” a nastepnie wybrac
z listy odpowiedni krok i klikna¢ klawisz, OK”

- wprowadzi¢ nazwe kroku,OK"
- pojawity sie symbole oznaczajace poszczegdlne przekazniki (symbol E oznacza,
ze w danym kroku przekaznik bedzie aktywny, natomiast symbol |= oznacza,

ze przekaznik bedzie nieaktywny), jezeli chcemy zmieni¢ stan przekaznika wystarczy
go wybrac.

Nastepnie wybieramy warunek zakonczenia kroku technologicznego.

Symbol Warunek zakoriczenia
CZo>CZz koniec po osiggnieciu czasu zadanego
koniec po przekroczeniu wartosci zadanej temperatury
Tko>TKz w komorze
Tbo>TBz koniec po przekroczeniu wartosci zadanej temperatury batonu
Wo>Wz koniec po przekroczeniu wartosci zadanej wilgotnosci
CZo>CZz lub Tko>TKz koniec po osiggnieciu czasu zadanego

lub po przekroczeniu wartosci zadanej temperatury w komorze
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Symbol

Warunek zakonczenia

CZo>CZzlub Tbo>TBz | koniec po osiggnieciu czasu zadanego lub po przekroczeniu
wartosci zadanej temperatury batonu
koniec po osiggnieciu czasu zadanego lub po przekroczeniu
CZo>CZz lub Wo>Wz wartosci zadanej wilgotnosci
CZ0>CZzi Tko>TKz koniec po osiggnieciu czasu zadanego i po przekroczeniu
wartosci zadanej temperatury w komorze
CZo>CZziTbo>TBz koniec po osiggnieciu czasu zadanego i po przekroczeniu
wartosci zadanej temperatury batonu
CZo>CZz i Wo>Wz komec' PO osiagnieciu czasu .zadanego i po przekroczeniu
wartosci zadanej wilgotnosci
Tko<TKz komec’ po spadky temperatury w komorze ponizej
wartosci zadanej
Tbo<TBz konlecl po spadk}J temperatury w batonie ponizej
wartosci zadanej
Wo<Wz koniec po spadku wilgotnosci ponizej

wartosci zadanej

CZo>CZz lub Tko<TKz

koniec po osiggnieciu czasu zadanego lub po spadku
temperatury w komorze ponizej wartosci zadanej

CZo>CZz lub Tbo<TBz

koniec po osiggnieciu czasu zadanego lub po spadku
temperatury w batonie ponizej wartosci zadanej

CZo>CZz lub Wo<Wz

koniec po osiaggnieciu czasu zadanego lub po spadku
wilgotnosci ponizej wartosci zadanej

CZo>CZzi Tko<TKz

koniec po osiggnieciu czasu zadanego i po spadku
temperatury w komorze ponizej wartosci zadane;j

CZo>CZz i Tbo<TBz

koniec po osiggnieciu czasu zadanego i po spadku
temperatury w batonie ponizej wartosci zadanej

CZo>CZzi Wo<Wz

koniec po osiggnieciu czasu zadanego i po spadku
wilgotnosci ponizej wartosci zadanej

INn=1

koniec gdy wtaczony ,wyzwalacz korica”

CZo>CZziINn=1

koniec po osiggnieciu czasu zadanego i musi by¢ wigczony
»wyzwalacz konca”

CZo>CZz lub INn=1

koniec po osiggnieciu czasu zadanego lub po wtaczeniu
»wyzwalacz konca”

INn=0

koniec gdy wytaczony ,wyzwalacz korica”

CZo>CZziINn=0

koniec po osiggnieciu czasu zadanego i musi by¢ wytaczony
~wyzwalacz korca”
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Symbol Warunek zakoriczenia

CZo>CZz lub INn=0 koniec po osiggnieciu czasu zadanego lub po wytaczeni
+wyzwalacz konca”

5.2.3. Ustawienie alarmow
W sterowniku moze zosta¢ wywotane 21 alarméw, dla kazdego alarmu
mozemy zdefiniowane:
- hazwa

- stan przekaznikéw

- czas opOznienia alarmu - czas od wykrycia alarmu do momentu jego aktywadji
- logika wyjs¢

- status alarmu

Aby ustawi¢ parametry alarmu nalezy wybrac funkcje ,ALARMY” pojawi sie lista
wszystkich alarméw.

UWAGA!!
Przy pierwszym uruchomieniu lista alarmow jest pusta nalezy
wprowadzi¢ nazwy alarméw za pomocgq klawiatury.

Nalezy wybrac alarm ktérego parametry chcemy ustawi¢ nalezy go wybrac
i nacisna¢, OK”, wprowadzi¢ nazwe z klawiatury alfanumerycznej i nacisng¢, OK”

- ustawic stany przekaznikéw analogicznie jak przy ustawianiu parametréw krokéw

»~Opoznienie alarmu” - wpisac czas po jakim ma nastgpic reakcja sterownika
na wystgpienie alarmu (czas podawany jest w sekundach)
,Logika” - funkcja ta okresla w jaki sposdb powigzac stany zadane w funkji
~Wyjscia gdy alarm” z przekaznikami, istniejg nastepujace mozliwosci:
- ,Ustawienie stanu” - zostang wigczone przekazniki doktadnie te ktére ustawione
zostaty w funkgji ,Wyjscia gdy alarm”
- ,Dodanie stanu” - wiaczone beda przekazniki wynikajgce z normalnej pracy
sterownika dodatkowo przekazniki ustawione w funkg;ji
Wyijscia gdy alarm”
- ,Odjecie stanu” - z pracujacych przekaznikéw (normalna praca sterownika) zostang
wylaczone te ktére sg ustawione w funkcji ,Wyjscia gdy alarm”
- ,Status alarmu” - ta funkcja okresla jak ma zadziata¢ sterownik,
gdy wystapi dany alarm, istnieja nastepujace mozliwosci:
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- ,Alarm wyfaczony” - sterownik bedzie ignorowat dany alarm

- ,Przerwanie procesu” - jezeli sterownik bedzie w trakcie procesu i nastgpi alarm,
to proces zostanie przerwany

- ,Kontynuacja procesu” - jezeli sterownik bedzie w trakcie procesu i nastgpi alarm,

to sterownik ustawi odpowiednio przekazniki a proces bedzie
kontynuowany.

5.2.4, Ustawienie parametrow dla stanu PAUZY, stanu STOP oraz F1..F8
W sterowniku sg dwa stany specjalne: STOP i PAUZA, dla kazdego z tych stanéw
mozemy ustawic:
- ktére wyjscia maja by¢ aktywne
- jak dlugo moze trwac dany stan
- logike ustawienia wyjs¢ w stosunku do przekaznikéw ustawianych
trwajacym procesem

5.2.5. Ustawienie parametrow wyjs¢ I/O
Kazdy z 8 przekaznikow ma indywidualnie ustawiane parametry pracy.
Prace kazdego przekaznika opisuje:
- nazwa
- typ czasowy, oraz czasy Ta, Tb
- typ regulatora, oraz kanat pomiarowy regulatora
- przesuniecie wartosci zadanej regulatora wzgledem wartosci zadanej w programie
- przesuniecie poziomu dziatania algorytmu z dynamiczng wartoscig zadana
- histereza “dolna”
- histereza “gérna”
Aby ustawic te parametry nalezy:
- wybrac funkcje ,Parametry wyjs¢ 0/1”
- pojawi sie lista wszystkich przekaznikow

UWAGA!!!
Przy pierwszym uruchomieniu lista przekaznikéw zawiera
nazwy domyslne, nalezy wprowadzi¢ wtasciwe nazwy
przekaznikéw za pomocq klawiatury alfanumerycznej.

- nalezy wybrac przeKaznik KTOrego parametry Chcemy Ustawic

- wprowadzi¢ nazwe

- tak jak przy programowaniu i nacisna¢ OK.

- sterownik bedzie przechodzit do kolejnych ustawien po nacisnieci OK..
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- najpierw ustawic tryb czasowy, mozliwe tryby:
- zawsze wytqcz - przekaznik bezwarunkowo wyfaczony

- zawsze zatqcz - przekaznik zatagczony zgodnie z definicja dla wykonywanego

kroku, jezeli w danym kroku przekaznik wiaczony to przez caty
krok jest on wiaczony.

- opdZznione zat.
A
Wytgczony Zatgczony
Czas Ta
- opdZnione wyt.
y
Zatgczony Wytaczony
CzasTa
- impulsator na starcie zat.
A
N
Zalaczony || Wylaczony | Zataczony | |Wytgczony | Zatgczony {9&0

CzasTa Czas Tb

CzasTa

Czas Tb
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typ czasowy impulsator startujqcy od 0

- nastepnie ustawic czasy Ta i Tb — czasy podajemy w sekundach

- wybrac regulator sterujacy danym przekaznikiem, mozliwe regulatory:
- regulator wytaczony
- grzanie dochodzenie

J Hg AN 2
1 Hd / Y VY
Offset V4 Okne
Okno I\
ZAD Y4 Oksio 4

Okno

- chtodzenie dochodzenie
- grzanie histereza

a

Hg \

Hd
Offset

/

ZAD

ZAL WYL ZAL

- chtodzenie histereza
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Hg A\ / N\
1 tHd [ /

Offset /
ZAD /

WYL

ZAL WYL ZAL WYL

Licznik impulséw - zlicza impulsy z wybranego wejscia kontrolnego,
- wybor numeru wejscia dla licznika nastepuje poprzez ustawienia
kanatu pomiarowego (temp komory - wejscie 1)

Warto$¢ zadana - zadana ilos¢ impulséw do zliczenia podawana jest podczas
edycji programu jest to zadana dodatek - mozna zdefiniowac
tylko 1 taki regulator!!!
- wybrac¢ kanat pomiarowy
- wybra¢ kanat zadany
- wprowadzi¢ offset
- wprowadzi¢, okno”
- wprowadzi¢ histereze dolng
- wprowadzi¢ histereze gérna
- wybrac kolejny przekaznik do ustawienia parametréw
i powtérzy¢ czynnosci powyzsze

UWAGA!!!
Dla regulatora mozna ustawi¢ dowolny kanat
pomiarowy i niezalezny kanat zadany

Aby ustawi¢ parametry wyjs¢ 0/1 nalezy wybra¢ funkcje ,WYJSCIA”
Wybierz jedno z dostepnych wyjs¢ dwustanowych zatwierdzajac klawiszem
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5.2.7. Opis ztqcz - iMAX500(F) KW-V(H)
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DO2

M N
DO3

[RIz[3e[=|N[alala]wn]~]

DO9

Do10

—a™
Do11

DO12

DO13

DO14

MAX. 2A (250V AC/24V DC)/CHANNEL

DIGITAL OUTPUTS (RELAYS): DO1-14

po1 ()

D02 ()

Doz ()

Do4 ()

Do5 ()

DOo6 ()

Do7 ()

Do8 ()

D09 ()

DO1OO

DO11O

DO12©

~——

ANALOG INPUTS: Ch1-4
'd )

DIGITAL INPUTS: DI1-8; 24V AC/DC

DI1 —

DI2 —

DI3 —

DI4 —

DI5 —

DI6 —

DI7 —

DI8 —

COM—

.
v

47/
48

REEEE T

49]

() service

DATA (1WIRE)
GND (1WIRE)
TX (RS232)
RX (RS232)
DTR (RS232)

g GND (RS232)

ANALOG OUTPUT

POWER SUPPLY UA}?JA

INPUT: (4.20mA)
24V DC; MAX. 1A
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KARTA MiCER”
GWARANCYINA DU

Gwarancjq niniejszq potwierdza sie dobrq jakos¢ i prawidtowe dziatanie wyrobu.
Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy od daty sprzedazy potwierdzonej
dokumentem zakupu. Gwarancja zobowiqzuje producenta do nieodptatnego
usuniecia wad sprzedanego wyrobu w terminie 14 dni od daty
dostarczenia wyrobu do naprawy lub w terminie ustalonym z nabywcg.

WARUNKI GWARANCJI

2 Eksploatacja urzqdzenia powinna odbywac sie zgodnie z instrukcjq obstugi
oraz jego przeznaczeniem.

2 Gwarancja traci waznos¢ w nastepujqcych przypadkach:

» zerwania plomby,

» uszkodzeri mechanicznych,

» uszkodzeri spowodowanych niewtasciwg eksploatacjq

» poprawek w karcie gwarancyjnej - za wyjqtkiem zmian naniesionych przez
producenta.

2 Gwarancja nie obejmuje uszkodzer powstatych podczas transportu.
2 Karta gwarancyjna jest wazna z dowodem sprzedazy.

2 Serwis wyrobdw firmy Mikster Sp. z o.o. realizuje firma MIKSTER SERVICE S.C.
adres: 41-250 Czeladz ul.Wojkowicka 21, tel. 032 763-77-77 fax. 032 763-75-94

Mikster - Przedsigbiorstwo Innowaciji i Wdrazania Techniki Mikroprocesorowej i Elektroniki
ul. Wojkowicka 21, 41 - 250 Czeladz, tel 032 763-77-77, fax 032 763-75-94 www.mikster.pl  info@mikster.pl



